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Notre concept
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PROXIMITE

EQUIPES REGIONALES

AUTOMATISATION

NTIE

DECENALE

HOT-LINE

Parce qu’un projet demande

toujours un

suivi personnalisé,

AGRICONSULT propose un concept unique sur le marché francais, avec
un accompagnement depuis la naissance de votre projet a sa livraison clef
en main. Nous vous assurons une parfaite fluidité grace au choix des
meilleurs produits en fonction de vos besoins.

DEFINITION DU PROJET

Limportant investissement que
demande une installation du type
stockage, séchage ou manutention
implique une longue phase de
réflexion  «avant-projet».  Cette
phase peut durer quelques mois,
comme des années.
AGRICONSULT vous accompagne a
travers cette réflexion, afin d’évaluer
avec vous tous les parameétres a
prendre en compte : I'analyse du
terrain a batir, I'investigation des
normes de constructions locales,
la planification de [I'ouvrage,
I’estimation des co(ts...

Notre objectif est que vous ayez
une vision claire des chiffres et des
démarches de maniére a prendre la
meilleure décision.

CONCEPTION
DE L'INSTALLATION

AGRICONSULT sait d’expérience

que beaucoup d’'innovations
techniques commencent par une
esquisse.

Des les premiers rendez-vous, nos
technico-commerciaux sont a votre
écoute pour définir votre besoin.
Nos techniciens du bureau d’études
dessinent et chiffrent selon vos idées
et aspirations. Un ou plusieurs devis
seront nécessaires avant d’aboutir a
votre installation sur-mesure.

L"accent est toujours mis sur la
performance, le meilleur rapport qualité
prix et la sécurité. Au cours des rendez-
vous suivants, et apres révisions, votre
projet doit correspondre parfaitement
a 'ensemble de vos attentes.

INGENIERIE

La compétitivité d’une installation
dépend en grande partie du
savoir-faire et de I’expérience du
bureau d’études.

Toutes les personnes impliquées
dans la société AGRICONSULT
et, par conséquent, dans votre
future installation sont des
spécialistes dans leur domaine.

La garantie d’un
investissement avec

un co(t optimum a la
tonne logée grace a des
produits Premiums, des
solutions novatrices, hors
sol, et faciles a monter.
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LA GARANTIE

AGRICONSULT souscrit une assurance décennale vous permettant d’étre serein,
car nous garantissons durant dix ans le montage de votre installation.

EXECUTION DU PROJET

Une fois votre commande
confirmée, I’ensemble de nos
équipes se met en oeuvre pour
garantir le respect des
engagements pris aupres de vous,
en terme de délais de livraison puis
en montage.

Effectivement, afin d’assurer le bon
déroulement des opérations, nous
vous accompagnons en traitant, sur
demande, les éléments nécessaires
atoutes les autorisations, permis de
construire, etc.

MONTAGE CLEF EN MAIN

Dés que toutes les autorisations
sont validées, la livraison de votre
installation commencera.

Puis le montage sera effectué par
nos équipes AGRICONSULT, en
partenariat avec vos équipes ou en
autonomie.

une fois la réception de chantier
terminée, la mise en route est
effectuée par nos techniciens.

LE SERVICE APRES-VENTE

Un besoin de maintenance sur
votre installation ? Soyez assurés
que notre Hotline est joignable et
réactive.

Couplée a des équipes
techniques de proximité,
équipées de camions
ateliers avec pieces
détachées, nous vous
assurons une prise en
charge rapide.



Nos engagements

La satisfaction du client est notre priorité, c’est pourquoi, au fil du
temps, AGRICONSULT a su acquérir la connaissance du marché,
nécessaire a la proposition des meilleurs produits et services.

Aujourd’hui, notre société apporte un CONCEPT unique, qu’elle
seule détient : un rapport qualité/prix imbattable et une installation
clef en main.

Dans cet objectif, = Etre votre interlocuteur unique.
NOUS NOUS engageons sur = Proposer un conseil de qualité.
des points précis ;= Présenter une étude technico-économique précise.
= Offrir un choix technique a travers une grande gamme de produits Premium.
= Limiter le génie civil par notre concept d’installations hors sol.
= Préserver les qualités sanitaires de vos grains.
= Cabler et automatiser votre installation.

= Garantir un montage de qualité par nos équipes avec réception de chantier
suivant une check-list.

= Assurer une mise en service par nos techniciens formés.

= Un SAV de proximité et une hotline joignable 7j/7 en moisson.
= Des piéces détachées livrées en 24h.

= Bénéficier d’'une garantie décennale sur nos montages.

= Maintenir un niveau de formation élevé de notre personnel.

La maitrise technique de notre bureau d’études, associée a la capacité
d’analyse de nos équipes commerciales garantit la pertinence des
projets proposés.

Chez AGRICONSULT, bien plus que de vendre un silo, nous vous
accompagnons tout au long de votre projet global. Nos commerciaux
vous orientent en fonction de vos choix de systémes de chargement,
de vidange, de ventilation, de votre implantation mais aussi de votre
environnement et de ses contraintes.

De la plus simple installation de stockage a des projets plus
complexes, notre large gamme de produits Premium nous permet de
proposer la meilleure solution technique vous garantissant le meilleur
co(t a la tonne stockée ou séchée en fonction des contraintes.

AGRICONSULT est bien plus qu’un fournisseur, c’est votre
partenaire !
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Notre histoire

S’inspirant d’un voyage en Amérique du Nord, AGRICONSULT a
été créée en 1997 avec pour mission d’apporter sur le marché
francais et européen des solutions novatrices afin de répondre
a un marché du stockage en pleine évolution et de plus en plus
rigoureux.

Au fil du temps, et avec notre expertise, nous avons su enrichir notre
gamme de produits pour satisfaire les besoins du marché frangais et
apporter sans cesse des solutions techniques innovantes.

AGRICONSULT vous propose aujourd’hui
et depuis vingt ans des solutions de stockage,
séchage, nettoyage et manutention du grain.

DATES CLEFS = 1997 : Création de la société

= 2001 : Installation des premiers silos de stockage a fond plat chargés par vis mobile a gros débit
= 2003 : Intégration de la cellule sécheuse dans notre gamme

= 2005 : Mise en place des systéemes de manutention fixe (élévateurs, convoyeurs, nettoyeurs ...)
= 2007 : Création de la premiere référence industrielle (Site SOUFFLET a Luyeres)

= 2010 : Intégration de la chaudiére biomasse sur les cellules sécheuses

= 2013 : Partenariat de distribution pour les séchoirs LAW et nettoyeurs Marot

= 2014 : Création d’une nouvelle plateforme logistique

= 2015 : Rachat de I'entreprise par Jérémie Choiseau et les cadres de la société

= 2017 : Refonte de I'image de la société et du logo

= 2020 : Refonte du logo et ouverture a I'international avec la création de la marque GGS

: [ ] [ ]
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GLOBAL GRAIN SOLUTIONS

concepteur de
solutions de stockage

L’investissement dans la société AGRICONSULT a été pour moi une
évidence... Le faire en association avec le comité de direction en place
depuis pratiquement dix ans n’a que renforcé mon envie de développer

cette belle société. Avec I'ensemble de mes collaborateurs, nous formons
une équipe passionnée par ce secteur d’activité plein d’avenir. ,

Jérémie CHOISEAU




Marc GUINDOT

Samuel SIMONIN

Jérémie CHOISEAU
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En plus de ses 1500 silos de stockage et pres
de 500 sites de séchage (séchoirs et cellules
sécheuses) installées en France, AGRICONSULT
posseéde une dimension internationale qui ne
cesse d’augmenter. Ci-contre, quelques unes de
nos réalisations européennes.
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LES SERVICES

L es bureaux d’études |

Douze techniciens spécialisés composent nos bureaux d’études mécanique
et électricité/automatisme.

Leurs parfaites connaissances techniques, associées a un devis détaillé,
sont un gage de maitrise et de sireté.

AG RICONSU I_T En étroite collaboration avec leurs collegues technico-commerciaux, les techniciens chargés
de votre projet assurent la continuité du dossier en passant par les différentes phases
’ N ; .
s’engage a vous suivantes
= Plan avant-projet.
accompagner
p g = Chiffrage avec devis mécanique et électrique détaillés.
lors du montage = Plan projet.
de votre dOSS|er = Plan guide génie civil.
.. . = Plan de montage.
admInIStratlf = Schéma électrique.
(pel’miS de = Plan de fabrication de piéces sur-mesure.
COnStrLHre, ) A ce titre, les bureaux d’études d’AGRICONSULT ont été pourvu de logiciels

performants :

= Plans 3D et schémas : Solidworks 3D, Winrelais.
= Logiciel de simulation de séchage et de ventilation (séchoir et cellule sécheuse).
» Programmation d’automates et supervisions (pilotage des installations par ordinateur).
= ERP PACKPMI - CEGID.
= Traceurs.
14 = Réalisation de synoptiques (imprimés sur armoire).




Si la 3D vous semble insuffisante pour mener

a bien votre réflexion et vos projections,
AGRICONSULT vous propose alors la technique
du photomontage.
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L’électricité par AgriConsult

Soucieux d’apporter un service clé en main de A a Z,
AGRICONSULT a développé son offre électricité vous
permettant d’avoir un seul interlocuteur du début a la fin
de votre projet.

Notre service électricité, c’est une étude personnalisée
effectuée par notre propre bureau d’études en génie électrique
et automatisme spécialisé, avec fourniture d’un devis détaillé
et d’un dossier électrique complet comprenant :

= Plan de cablage de I’'armoire.

= Plan de borniers.

= Bilan des puissances utiles.

Pour faciliter I'installation, nous avons
procédé a une standardisation du matériel
avec une marque leader sur le marché :
Schneider Electric.

En prestation de services électriques, nous procédons au
céblage de votre installation par nos techniciens SAV ainsi
qgu’a la mise en service sur site.

Nous proposons des solutions tant sur les installations
neuves que sur les existantes.

LES ARMOIRES

Suivant le projet et le cahier des charges du client,
AGRICONSULT est capable de proposer trois modéles
d’armoire différents.

Toutes sont développées dans le méme esprit, a savoir :

» Etude dédiée a chaque projet.

= [P66 pour étre installée en extérieur.

= Utilisation de composants avec bornes a ressort afin
d’éviter les campagnes de resserrage.

= Utilisation de variateur de vitesse pour faciliter les réglages
de débit.

= Systemes de démarrage étoile/triangle pour tous les
moteurs supérieurs a 9.2kw.

= Cablage des armoires avec identification des composants
et des cables.

= Standardisation avec I'utilisation de produits Schneider Electric.

Armoire basique :

Destiné aux installations les plus simples, ce modéle est
développé avec des commandes par boutons poussoirs et
géré par relayage.

Pour faciliter [I'utilisation, les éléments de commandes
(boutons, voyants, commutateurs, amperemetres, etc.) sont
placés en fagade d’armoire sur un synoptique représentatif
du site. Ainsi, I'utilisateur peut visualiser en un coup d’ceil
I’état de fonctionnement de son installation.

Armoire avec automate et écran tactile :

Toujours dans I'objectif de simplifier et d’optimiser
I’exploitation des installations, Agriconsult propose des
armoires gérées par automate.

Cette technologie permet de remplacer les asservissements
réalisés par le cablage de multiples relais qui, outre le fait
de complexifier une armoire (grand nombre de composants),
limite fortement les capacités d’évolution dans le temps. En
effet, il est plus simple de modifier un programme, que de
recébler une armoire. D’autant plus qu’une amélioration de
programme peut se faire par télémaintenance ou alors par
I'intégration d’une carte SD.

De plus, 'automate est couplé a un écran tactile sur lequel
I'opérateur peut agir sur un synoptique dynamique.

Ces technologies associées permettent de préprogrammer
des cycles de fonctionnement, d’obtenir des informations
d’utilisation (nombre d’heures, nombre de démarrages, etc.),
mais également s’assurer un autodiagnostic de dépannage.

Armoire automate avec supervision :

En complément des nombreux avantages communs a
I’armoire automate avec écran tactile, la supervision permet
d’accroitre la simplicité de conduite de I'installation, tout en
apportant une sérénité de I’environnement de travail.

En effet, ce systéme basé sur une commande déportée a
pour possibilités :

= Multiples pupitres de commande.

= Multi-écrans.

= Visualisation a distance.

= Télémaintenance.

= Etc.

LE KIT CABLE

AGRICONSULT calcule pour vous les cables, accessoires
(chemin de cables, consoles, etc.) nécessaires au bon
cablage de votre installation.

Avantages : = Un seul interlocuteur de A a Z.

= Des matériaux de qualité (SCHNEIDER).

= Avec ou sans supervision.

= Une offre adaptée aux nouvelles installations comme aux
existantes.

= Différents types d’armoires (boutons poussoirs, automate
écran tactile, automate supervision).
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Le montage

La qualité du montage comptant pour
nous autant que la qualité du matériel,
nous attachons beaucoup d’importance a
la formation continue de nos monteurs et
chefs-monteurs.

Chaque bindme salarié d’AGRICONSULT dispose d’un
véhicule atelier tout équipé et il veille a respecter toutes vos
exigences.

Parce que nous souhaitons étre un vrai partenaire, nous
vous accompagnons jusqu’a la mise en route de votre
installation.

Sensibilisé, notre personnel travaille en toute sécurité, du
port des équipements de protection individuels, au harnais,
en passant par I'utilisation d’outils de levage appropriés.
Notre objectif étant de limiter les risques.

Dans le cadre d’un montage ou le client met a disposition
de la main d’oeuvre, le chef monteur assure la répartition
des taches de chacun. De plus, AGRICONSULT met a
disposition I'outillage nécessaire a toute I’équipe pour le
bon déroulement du chantier.

Les chevres et palans peuvent étre prétés en cas de montage
client pour vous aider dans la mise en place de votre silo.

Nos palans sont certifiés et controlés.

A chaque étape de votre installation, nous sommes & votre
service : location d’engins tels que grues, nacelles, etc.
Nos chefs monteurs assurent le suivi.

ORGANISATION TYPE D’UN CHANTIER :

= Avant son arrivée sur le site, le chef monteur étudie avec
le bureau d’études les plans de I'installation a monter.

= Sur le chantier, le chef monteur guidé par la fiche
«ouverture de chantier» va présenter le déroulement des
opérations (horaires, consignes de sécurité, définition des
besoins...).

= Chaque semaine, un rapport d’avancée de chantier
indiquant les heures de travail est cosigné avec le client.

= Au cours du chantier, le chef monteur valide ses travaux
en utilisant comme support une check-list.

= En fin de montage, une réception de chantier est
organisée avec le responsable montage qui établit son
contréle également d’apres une check-list.

= Une relation étroite est établie avec le maitre d’oeuvre
pour coordonner au mieux les travaux (grutage, nacelle,
coactivité, etc.).

Quelques informations :

= Personnel salari¢ AGRICONSULT.

= Formation continue (CACES Nacelle, CACES
téléscopiques, secourisme...).

= Des équipes régionales proches de vous.
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La logistique

A chaque étape de votre installation, et afin de contribuer a
son succes, nos équipes mettent tout en oceuvre, grace a une
logistique intelligente, pour vous satisfaire.

Chez AGRICONSULT, nos salariés cultivent la satisfaction du client.

Grace a I'extension de sa plateforme logistique,
AGRICONSULT peut désormais stocker 100%
de la marchandise a I’abri, en évitant ainsi tout
apparition de rouille blanche.

Les quais de chargement/déchargement facilitent le travail de nos
logisticiens en assurant un chargement de qualité.

Pour garantir les conditions de livraisons (délais, prix, etc.),
AGRICONSULT a établi des partenariats avec trois affréteurs
majeurs francais.

De plus, tous les jours, un service de colis express ramasse les
envois urgents.

Etre au plus proche du client pour encore mieux
le satisfaire.
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Le SAV -

Le SAV AGRICONSULT, c’est une équipe d’hommes
dévoués au service client.

Positionnés stratégiquement partout en France, ils ont pour
missions de cabler les installations, de réaliser les mises en
service, d’assurer les prestations relatives aux contrats de
maintenance préventive et, bien entendu, d’intervenir en
curatif sur tous types de panne.

Mais avant tout, le premier contact client se fait via la Hotline
AGRICONSULT.

Un numéro de téléphone spécifique permet aux clients d’étre
directement en relation avec un technicien confirmé.

Et ce, 7jours/7.

La proximité de nos techniciens équipés
d’un camion avec pieces détachées permet
une rapide intervention.

L’'archivage informatique de tous les problémes assure une
base de données unique et, riche de ses informations, en
découlent des plans de maintenances, des améliorations
techniques ou des formations de nos équipes.

Pour compléter I'assurance d’un dépannage rapide,
AGRICONSULT posséde un important stock de piéces
détachées d’origine. Et associé a une logistique performante,
les envois sont garantis sur site en moins de 24h.

hotline

Nos techniciens, a votre service, restent
a vos cotés le temps nécessaire a la
détection et a la réparation de la piece
défectueuse.

Dans une démarche industrielle, AGRICONSULT propose
des contrats de maintenance, afin de réaliser en morte
saison des actions préventives.

Notre contrat comprend I'intervention d’un
technicien maitrisant le process qui va,
suivant une check-list, contréler les points
clefs de votre installation. Notre expérience
nous invite également a proposer des
remplacements de pieces en systématique.

Souscrire a un contrat de maintenance vous donne droit
a des avantages (par exemple : une réduction sur le prix
des piéces) mais surtout vous devenez prioritaire, en cas
d’intervention curative.

Cette intervention préventive est souvent un riche moment
d’échange entre I'utilisateur et le technicien. En effet, les
conseils apportés sont synonymes de performance et donc
d’économie de charges d’exploitation.
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Les silos a fond plat

Placer sa récolte aprés moisson dans
un stockage de haute qualité influence
positivement sa valeur ajoutée.

Que ce soit I’éloignement du point de collecte, le souhait
d’aloter la récolte, ou encore la volonté de garder la liberté
de commercialisation de vos grains, les raisons qui poussent
nos clients a réfléchir a une solution de stockage peuvent
étre multiples : I'organisme stockeur ou la coopérative en
recherche de capacité de stockage ou les agriculteurs
souhaitant plus d’autonomie.

Dans cette logique, riche de son expérience aux cotés de
ses clients stockeurs, AGRICONSULT a défini un cahier
des charges spécifiques aux exigences et aux besoins du
marché francgais.

Afin de répondre scrupuleusement a ces données et en
intégrant toutes les normes en vigueur, AGRICONSULT a
développé une gamme de cellules parfaitement adaptées
a I'utilisation en ferme comme en coopérative ou en
organismes stockeurs.

Les silos sont fabriqués dans une usine certifiée CE,
disposant du label ISO 9001 ainsi que de la norme EN1090.

AGRICONSULT vous garantit la longévité de votre installation
par une conception robuste et des choix de matériaux
innovants.

En maitrisant votre stockage, vous maitrisez la revente de
votre récolte, dans un contexte ou les cours des marchés
sont plus que fluctuants. Vous profitez ainsi des hausses du
marché pour mieux valoriser votre production.

Avec des diameétres allant de 3m a 32m,
nous pouvons faire du «sur-mesure» selon
vos besoins tout en nous adaptant dans le
cas d’un complément d’installation.

Vous restez maitre de votre projet gréace a notre large
gamme d’accessoires : escalier de toit ou échelle, petite ou
grande porte, automate de ventilation, prise de mesure de
température, humidimeétre, vidange en vis racleuse ou par
convoyeur. Nous vous offrons un panel complet des solutions
existantes sur le marché et nous vous aidons a définir
I'installation la plus parfaitement ajustée a vos besoins.

Suivant les marchés, nous nous adaptons aux normes
ANSI-ASAE, DIN, EUROCODE ou autres. En fonction de
la localisation de I'installation, de nouvelles données de base
peuvent étre intégrées aux calculs de structure : des facteurs
internes tels que les charges du produit stocké (angle de
talus, densité, friction interne) ou le poids spécifique, et des
facteurs externes comme la zone sismique, le vent, la neige,
ou si le silo est basé dans un milieu agressif (bord de mer
par exemple).

Les cellules sont d’une extréme
robustesse, permettant ainsi d’installer de
la manutention fixe et des passerelles sur
leur chapeau de toit.

= Capacité de 34 a 34000 m3.= Hauteur cylindre jusqu’a 34.25m.

= Galvanisation 600g/m?. = Vidange rapide.

= Montage rapide. = Corniere de fondation standard.
= Diamétres de 3 a 32m. = Toit Magnelis.

= \entilation haute qualité. = Génie civil simplifié.
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Avec un toit en Magnelis ayant
une pente de 30°, un chapeau de
toit escamotable et des feuilles
prépercées pour les aérateurs,
les exigences de qualité sont
remplies. Le Magnelis posséde
une résistance exceptionnelle
a la corrosion, une protection
auto-réparatrice des tranches
et atteste un traitement plus

%‘:— T

Zone de résistance

12401

Profil C cellule
Concurrente

Profil Z cellule
Agriconsult

L’onde de toit a un profil structurant
avec une géométrie spécifique
pour accroitre la résistance.

Le recouvrement total garantit une
étanchéité parfaite et les bouchons
d’onde en mousse permettent
d’éviter lintrusion de neige ou
d’oiseaux. Dans le cas des silos
ayant un toit charpenté (silos sup.
a 12,23 m) les profils des poutres

écologique. ‘[ll . sont spécifiques en Z (ép. de 2,5 a
:i / 3mm) plus robustes qu’un C.
[ 1)
Diamétre (m) 3 3,5 4,6 3,55 6,1 6,87 7,64 8,4 9,2 9,93
Viroles 4-15 4-17 4-23 4-26 4-30 4-30 4-30 4-30 4-30 4-30
~Capacité (m3) 34-122 47-190 81-442 110-674 146-1013 187-1284 233-1594 288-1931 349-2339 414-2792

Hauteur totale (m)

5,3-17,84 5,4-20,22

5,87-27,53 6,90-31,17 6,3-35,94 6,53-36,17 6,74-36,39 6,97-36,61

7,2-36,84 7,41-37,06

Diamétre (m) 10,7 11,45 12,23 12,98 13,75 14,51 15,28 16,8 17,57 18,34
Viroles 4-30 4-30 4-30 4-30 4-30 4-30 4-30 4-30 4-30 4-29
Capacité (m3) 486-3145 562-3623 651-4134 755-4678 843-5239 951-5842 1065-6499 1315-7891 1457-8652 1605-9130

Hauteur totale (m)

7,64-37,28 7,86-37,5

8,08-37,72 8,31-37,95 8,51-38,15 8,59-38,38 8,96-38,6 9,4-39,04

9,71-39,35 9,91-38,41

Diamétre (m) 19,86 21,39 22,15 22,92 23,68 24,44 25,98 27,5 32,08
Viroles 4-29 4-28 4-28 4-28 4-28 4-27 4-27 4-27 4-25
Capacité (m3) 1926-10752 2280-12117 2174-13012 2670-13961 2887-14935 3110-15397 3585-17488 4097-19669 6027-25380

Hauteur totale (m)

10,38-38,88 10,82-38,18 11,04-38,40 11,26-38,62 11,48-38,84

11,7-37,92  12,14-38,36 12,26-38,48 13,57-37,51
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|_a ventilation des silos

Pour assurer la qualité de stockage, il est obligatoire de bien ventiler. Les trois concepts
par plancher perforé, par caniveaux et cone perforé permettent, suivant les contraintes,
une ventilation optimale.

LES PLANCHERS PERFORES

Un plancher perforé est I'équipement le plus performant
pour ventiler et préserver votre grain. Avec une ventilation
sur 100% de la surface de base, les temps de ventilation en
sont optimisés, ce qui réduit les colts énergétiques. De plus,
étant donné qu’il n’y a aucun contact avec le sol, il y a une
garantie sanitaire de conservation des grains.

Nettoyer facilement votre silo et effectuer un déchargement
simple et rapide fait aussi partie de ses avantages grace a
la possibilité d’étre démonté facilement. Linstallation des
planchers sur dalle plate permet un génie civil simplifié.

Grace a leur design unique, nos planchers perforés sont
spécialement congus pour résister a des charges extrémes.
Les lames en acier galvanisé garantissent une longévité du
produit et, du fait qu’elles soient prédécoupées au diamétre
du silo, le temps de montage est efficient.

En fonction du type de graines stockées, deux modeéles de
perforations sont disponibles : @ 1,27 mm ou & 2,38 mm.

Pour faciliter I'installation du systéme de reprise entre le
plancher et la dalle béton, deux hauteurs de support
sont disponibles : 310 et 430 mm.

= Génie civil simplifié.

= \entilation optimisée.

= Garantie sanitaire (pas de contact de grain au sol).
= Différentes perforations.

= Colits énergétiques de ventilation réduits.

= Adaptable dans tout type de silos (peu importe le diametre
ou la hauteur).

LES CANIVEAUX

Concept étant utilisé généralement dans des silos de grand
diamétre, avec une ventilation par caniveaux, le génie civil
reste facilité par la livraison de coffrages perdus. Environ
12% de la surface du silo sera équipée par les caniveaux.

La définition des dimensions de caniveaux
est effectuée par notre bureau d’études
en fonction du type de cellule, du produit
stocké, du taux de renouvellement et des
vitesses d’air admissibles.

Leur design permet une grande résistance aux charges.
Etant congus pour pouvoir étre utilisés également dans du
stockage a plat, ils peuvent supporter le passage des engins.
Le démontage des grilles de ventilation reste extrémement
simple pour faciliter le nettoyage.




LE CONE VENTILE

Avec le seul cone ventilé du marché
s’adaptant aux plus grandes hauteurs de
silos : de diamétres de 4,6m a 12,23m et
jusqu’a 14 viroles, AGRICONSULT a le
produit s’adaptant a la plus large gamme
de silos.

Avec deux inclinaisons de pentes disponibles en 30° ou 45°
et des hauteurs sous cone adaptables, le cone ventilé est
étudié pour répondre parfaitement a votre besoin en fonction
des grains stockés.

L’intégration d’un systéme de vidange est facilitée par un
acces aisé sous la cellule et la mécanisation minimisé du fait
de ne pas inclure de vis racleuse.

LES VENTILATEURS

Avec une gamme de ventilateurs mobiles de 1.5 a 18.5kw ou
fixes de toutes puissances, spécifiquement développés pour
la ventilation du grain, nous garantissons les rendements de
ventilation.

De plus, suivantles besoins calculés par notre
bureau d’études, vous aurez ’assurance de
la performance KW électrique/m3/h.
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Les silos a fond conique

Ce concept polyvalent innovant peut avoir différentes
applications. Il peut étre utilisé aussi bien comme stockage,
comme boisseau, comme unité de transit ou encore
comme silo vert pour les produits en attente de séchage.

Les silos a fond conique peuvent étre équipés de ventilation,
de thermométrie, de vibreur, etc.

Avec une vidange gravitaire totale, le silo
a fond conique possede comme avantage
principal de réduire considérablement la
mécanique dans la reprise du grain a petit
ou haut débit.

Toute matiere fluide peut étre stockée dans ce type de silo,
que ce soit des grains, des pellets, des plaquettes ou des
billes plastique. AGRICONSULT posséde des expériences
dans tous les domaines industriels.

Avec sa structure 100% galvanisée a
chaud, ce concept sur pied évite tout
risque d’infiltration d’eau entre 'anneau de
compression et le pied.

Les trémies en fonction de leur hauteur et volume sont
équipées d’un anneau de compression soudé en continu en
extérieur et intérieur, les dotant ainsi d’une qualité structurelle
supérieure et simplifiant le montage.

En fonction de la zone sismique d’installation, des calculs
spécifiques sont réalisés pour dimensionner correctement
les pieds et contreventements.

Le cbne suspendu est réalisé en acier structurel S350 GD -
Z600. La jonction se fait par vis a téte bombée.

= Capacité de 14 a 3449 m3.

= Vidange gravitaire.

= Galvanisation 600g/m?. = Systéme sous cone facilement accessible.
= Cone de 45°, 60° et 66°.

= Diamétres de 3 a 12.23m.

= Systéme hors sol.

= Hauteur sous cone ajustable (possibilité de surélever).




66°
3,00 - 3,50
18 - 99

5,66 - 14,19

60°

4,60 - 6,10
65 - 266
8-14,34

%%%%%;

e
\\

45°

3,00 - 12,23
14 - 3449

4,24 - 29,88

,@,ﬁ R

- st

| g.g%;s%i

Diamétre (m)
Capacité (m3)
Hauteur totale (m)
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Le .stqckage
en silo Interieur

AGRICONSULT reste votre partenaire en cas
de stockage intérieur, qu’il soit en cellule a fond
conique ou fond plat.

Si vous avez un batiment existant et souhaitez I'exploiter pour
bénéficier d’'une capacité de stockage, notre équipe commerciale
se déplace chez vous pour analyser les contraintes et vous offrir la
solution la mieux adaptée a votre besoin.

Notre large gamme de machines de manutention (vis, TC,
élévateurs, etc.) permet de proposer un projet global...

Ce concept de silo peut étre utilisé a I'intérieur
d’un batiment photovoltaique afin d’optimiser
I'investissement grace a un prix a la tonne logée
le plus bas possible.

Caractéristiques du silo fond plat intérieur

= Galvanisation Z600 (600g/m3).

= Montage rapide.

= Ventilation haute qualité.

= Corniére de fondation standard.
= Toit Magnelis.

= Nombreuses options.

= Génie Civil simplifié.
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| Le stockage a plat |

Vous possédez un batiment que vous souhaitez aménager ou voir
plus polyvalent ?

AGRICONSULT vous accompagne dans

le meilleur agencement possible avec une
ventilation en colonne, demi-lune ou caniveaux,
et un large choix de manutention pour le
remplissage (vis mobile, transporteur a chaine,
transporteur a bande...).
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Le stockage temporaire

L’évolution permanente des contraintes de stockage
et la fluctuation des volumes a gérer imposent aux
professionnels une flexibilité de capacité de stockage
toujours plus grande, tout en maitrisant au mieux le coit
a la tonne stockée.

Le systéeme de stockage temporaire est un
outil logistique permettant 'augmentation
des capacités de stockage a bas co(t, tout
en garantissant la préservation des qualités
sanitaires du grain.

Simple et rapide a installer ou a démonter, facilement
transportable d’un site a I'autre en fonction des besoins, il
peut étre utilisé comme une unité de stockage a part entiére
ou comme un complément de stockage.

Il est d’ailleurs utilisé intensivement en Amérique du Nord
comme stockage tampon. Avec une protection par bache
et une ventilation du grain par un systéme de tuyauterie en
polypropylene, ce procédé certifie des qualités sanitaires
préservées sur des périodes de stockage de plus d’un an
(humidité <15%).

Gréace a ces multiples configurations possibles en rond ou
en ovale et a ses sections de panneaux modulables d’une
longueur de 3.05m et de hauteurs variant entre 1.2 et 2.7m,
le stockage s’adapte parfaitement a votre espace extérieur
disponible pour optimiser le volume a stocker.

= De 5000 a 100 000 tonnes.
= Requiert uniquement des sols bétonnés/compactés.

= Simple a monter/démonter.

= Hauteur de mur variable 1.2-1.8 et 2.7m.
= Panneaux en acier galvanisé.

= Bache polyéthylene renforcée.

= Réseau ventilation polypropylene @6mm.

CHOIX DE LA FONDATION :

Le sol sur lequel repose le systéme peut étre simplement un
sol de sable/gravier compacté ou une dalle en béton.

Le sol compacté est une alternative économique mais il
contraint a une perte de grain de quelques centimétres au
sol sur toute la surface (pour ne pas reprendre de corps
étrangers avec le grain).

La fondation qu’AGRICONSULT conseille
en Europe est un sol bétonné qui favorise
une reprise quasi compléte et améliore la
pérennité du systeme.

Le chargement se fait par vis sur chariot, convoyeur a bande
ou manutention fixe haut débit de 270 a 320T/H. La reprise,
quant a elle, se fait par chargeur frontal ou manutention fixe.

LA VENTILATION, EN STANDARD :

Les ventilateurs que nous fournissons avec le stockage
temporaire sont dimensionnés pour un passage d’air moyen de
5m3/h par m3 de grain (ou 6.25m3/h par tonne — blé PS 0.75).

En cas de besoin différent,
nous savons calculer la puissance
nécessaire a votre projet.

L’air est aspiré par les gaines centrales perforées, les
panneaux de mur également perforés permettent ainsi a I’air
de les traverser, puis le grain et les gaines centrales, pour
étre expulsé par le ventilateur.

Seules les gaines au centre du tas sont perforées afin que
I’air aspiré par la perforation des panneaux aille bien jusqu’au
coeur du tas et que la ventilation soit optimale.

Cette ventilation est une des clefs de volte du systéeme
assurant donc des conditions de stockage équivalentes a un
stockage en cellule ou bien supérieures a un stockage a plat.
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CABLE DE LIAISON THERMOMETRIE / P
3m - RAYON D’ACTION SONDE THERMO ~ N\

LECTURE DES DONNEES

Pour étre certain d’éviter tout point chaud, il est possible d’insérer
des cables de thermomeétrie dans le tas pour controler.
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| es boisseaux

Ajouter un boisseau a votre installation de stockage est synonyme
d’efficacité pour votre logistique.

Un boisseau vous permet d’optimiser le chargement des camions
de maniére tres rapide en moins de cing minutes. Ainsi en plus
d’optimiser votre temps de travail vous pouvez prétendre a une
prime dite «de chargement rapide», suivant votre acheteur.

L’option carré-rond vous autorise a utiliser votre boisseau en
stockage tampon vert et a n’avoir aucune rétention de grains.

Deux gammes de boisseaux sont disponibles :
- en galvanisé standard.

- sur-mesure peinte, en fonction des demandes
spécifiques du client.

En standard, les boisseaux possedent une trémie 4 pentes a 45° en
t6le galvanisée. La vidange s’effectue par vanne a crémaillere 300 x
300 mm avec commande manuelle au sol par roue a noix et chaine.

’ossature est galvanisée et posséde des crosses d’ancrage et une
ceinture sur la partie haute des poteaux.

VEINETIR - De 314137 m3. « Toiture 30°.

= Hauteur sous cone 4.50 m. = Trémie a 45°.

m = Echelle et acceés au toit.

= Plateforme de surveillance galva.

= Contacteur coupe circuit ou avec klaxon.
= Systéme de pesage a 2 ou 4 capteurs.

= Trappe latérale.

= Trémie carré-ronde.

= Vanne automatique.
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| es séchoirs a colonne

Pour compléter sa gamme et consolider sa place de leader,
AGRICONSULT a créé un partenariat exclusif, en 2013,
avec la société CFCAI fabriquant les séchoirs LAW, produit
mondialement reconnu depuis plus d’un siécle.

Grace a lefficience du séchoir LAW, AGRICONSULT
s’engage sur les feuilles de débit et consommation de votre
futur séchoir.

A travers les différentes gammes de séchoirs proposés, nous
recherchons les réductions de charges pour les exploitations.

Grace au recyclage de I'air dans des
caissons isolés, le séchage peut se faire
avec de faibles consommations d’énergie.

D’autre part, il est possible d’utiliser différents types de
combustibles (fuel, gaz, vapeur, biomasse...) et la puissance
électrique installée est étudiée pour étre la plus faible possible.
L’homogénéité du séchage garanti par LAW et la facilité
d’entretien des machines sont également a prendre en compte.

En plus de ces codts réduits, LAW est
actuellement le séchoir le plus fiable et
sécurisé sur le marché.

Gréace a ses équipements de surveillance automatique, par
mesure des températures de l'air aprés séchage intégré a
I'automate de pilotage du séchoir, celui-ci peut étre utilisé
en toute sécurité y compris dans le séchage de produits
difficiles tels que les oléagineux et les semences.

LAW dispose aujourd’hui de dispositifs d’extraction brevetés,
limitant au maximum les risques d’encrassement du séchoir
grace a I'effet d’autonettoyage.

L’utilisation de toles galvanisées
prélaquées permet d’éviter tout risque de
corrosion interne et entraine un tres haut
niveau de protection contre les intempéries.

La modularité de la gamme, par I'utilisation d’éléments
constitutifs standards, offre la possibilité de réaliser une
extension ultérieure.

LE PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT :

Dans la colonne le mouvement du grain est vertical.

Les cases sont remplies de grain qui descend par gravité
chaque fois que I’extracteur s’ouvre, laissant passer une
quantité prédéterminée dans la trémie collectrice inférieure.

En bas de colonne, des cases « polyvalentes » servent soit
en refroidissement lent différé, soit en refroidissement avant
que le grain ne soit dirigé vers le stockage. L’adaptation des
cases se fait par I'ouverture ou fermeture de trappes.

La production d’air chaud a lieu grace a des générateurs d’air
chaud installés en bas du caisson d’air chaud. Le circuit d’air
de séchage est horizontal. L’air chaud servant au séchage
est appliqué sur tout un c6té de la colonne de séchage, la
disposition des gaines permettant de ressortir de I'autre coté
apres s’étre chargées d’humidité.

Le déplacement de I'air dans le séchoir fonctionne grace
a un groupe de ventilation situé en partie haute du caisson
contenant I'air humide et sert a I’extraction de Iair saturé.

= Réduction des cots d’exploitation.

= Utilisation en toute sécurité.

= Protection de I'environnement.

= Maitrise des installations.

= De 50 a 1000T/24h.

= Colonne en MAGIZINC.

= Boulonnerie en GEOMET500.

= Trémie a 45° a tous les angles.

= Peut étre bardé.

= Systeme de poulies/courroies sur ventilateur.
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Les avantages communs aux gammes séchoir flux continu et recirculation :

= | es diedres bioniques en magizinc qui est un matériau 8 fois plus résistant qu’une galvanisation Z350.
= Des cases a grains isolées coté chaud par 5cm de laine de roche qui permet 99% d’efficience énergétique.
= Séchoir galvanisé (Z350) et laqué pour une longévité optimum.

= Extracteur rotatif pneumatique = une fermeture rapide (moins de1s) (avantage sur fortes humidités).

= Brlleur en phase gazeuse a air pulsé.

= Possibilité d’un prénettoyeur intégré.

= Détecteur de grain humide rotatif et a membrane sur grain sec.

= Redondance de la sécurité (toutes les sondes sont doublées).

= Faible puissance des moteurs des ventilateurs permettant une économie d’énergie.

= Armoire de controle pilotée par écran tactile Schneider.

= Motorisation ABB.
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| es séchoirs a colonne

A RECIRCULATION

Le concept du séchoir a recirculation permet de
gérer lot par lot.

Chaque cycle se décompose en un temps de
remplissage, de séchage avec recyclage, de
refroidissement avec recyclage et de vidange.
L’automate et ses sondes associées permet soit
d’enchainer automatiquement les cycles, soit de
n’en faire qu’un seul.

Ce principe limite la manutention puisqu’un seul
élévateur est suffisant pour remplir, recirculer
ou vider le séchoir. A contrario, les capacités de
séchage journalieres sont limitées du fait des temps
de remplissage et de vidange.

De plus, les séchoirs a recirculation ne peuvent
pas étre équipés d’économiseurs d’énergie
contrairement aux séchoirs continus.

Somme toute, ce concept s’adapte tres bien a des
conditions de récolte cadencées, des lots multiples
ou différents.

CONTINU

Le concept du séchoir continu est destiné aux
installations recherchant la performance d’un débit
journalier important et d’'une économie d’énergie.

Suivant les besoins, AGRICONSULT peut proposer
son modele standard, économiseur simplifié ou
économiseur intégré.

Dans le dernier cas, 40% de I'air utilisé en séchage
est retraité pour réintégrer les calories récupérées
au refroidissement et en bas de la colonne de
séchage dans la colonne de production d’air chaud.

De plus, il est possible d’ajuster la température en
fonction de la hauteur de la colonne.

Afin de garantir son fonctionnement en continu, le
séchoir devra étre couplé a deux élévateurs.

AIR CHAUD

AIR SATURE
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| a cellule sécheuse

Concept américain de 4¢ génération, la cellule sécheuse
combine un systéme de brassage mécanique au passage
de l'air chaud basse température (environ 55°) insufflé
sous le plancher perforé. La basse température permet la
préservation des qualités nutritives du grain (PROMATEST).

Simple a utiliser, avec un chargement pouvant se faire par
vis sur chariot, ce systéme est fiable, autonome et avec des
frais d’entretien réduits. Elle facilite la gestion du chantier de
récolte quelles que soient les conditions météorologiques.

La conception générale de la cellule : les toles de mur
ondulées permettent d’éviter les résidus a la vidange et
sont prépercées en usine pour recevoir le systéme de
brassage et le plancher perforé. Les montants raidisseurs,
d’une épaisseur variable pour résister aux descentes de
charge, sont placés tous les 1.4m (2 par tole de mur).

Le savoir-faire I’AGRICONSULT a

permis de fiabiliser ce concept a travers
I’amélioration de points techniques. La
cellule sécheuse que nous proposons est
donc parfaitement adaptée aux normes CE.

Tous les composants proviennent de la méme usine et tout
est donc parfaitement congu pour étre monté ensemble et
garantir les pieces détachées.

Tous les accessoires (aérateurs, trappe de visite) sont placés
sur des toles prévues a cet effet dont les découpes laser et
les retours sont faits en usine.

Outre sa fonction de séchage, la cellule
peut étre également utilisée a part entiere
en cellule de stockage.

Avec pres de 400 cellules sécheuses (dont de nombreuses
références sur du mais a forte humidité), AGRICONSULT est
le leader incontesté de ce concept.

Ce concept peut s’intégrer également comme outil logistique
complémentaire. En effet, afin d’augmenter la capacité des
chantiers de récolte en été, avec une cellule sécheuse vous
pouvez démarrer la moisson plus tot le matin et finir plus tard
en soirée.

= Séchage basse température.

= Systeme autonome (peu de surveillance).

= Simple a utiliser.

= Polyvalent (tout type de céréales).

= Consommation d’énergie maitrisée.

= Possibilité d’utiliser en stockage au dernier cycle.

= Organisation chantier de récolte (grosse surface sur une
journée).

BRASSAGE

Son systéme de brassage mécanique FASTIR+ (breveté) optimise
les performances de séchage en homogénéisant le volume.

REPARTITEUR

Le disperseur centrifuge avec variateur de vitesse évite la
formation d’un talus, ce qui facilite le passage de l'air en
provenance du plancher perforé.

GENERATEUR D’AIR CHAUD

Pour engendrer de l'air chaud, un ventilateur a haut
rendement couplé a un brlleur gaz naturel, propane liquéfié
ou a une chaudiere biomasse, insuffle I'air chaud sous le
plancher (a 55°). Homologué CE.

ARMOIRE DE CONTROLE

La température est controlée par un automate. Cet automate
régule le débit de gaz par une vanne motorisée, en fonction
de la température programmée par I'utilisateur mais aussi
en fonction de la température réelle sous le plancher qui est
mesurée par une sonde.

La température programmée et la température réelle sont
indiquées a I'utilisateur sur un afficheur digital.

Le panneau de contréle général facilite la mise en action de
tous les organes électriques de la cellule sécheuse et permet
de visualiser sur le synoptique leur état de fonctionnement
(marche, arrét, défauts, sécurité...). Il est précéablé et les
sécurités sont ajustées en usine. En option, peut étre géré
par un automate a écran tactile.

Caractéristiques :

= De 84 a 595 tonnes. = De 7.29 2 10.14 m de haut.
= De diametre 5.48 a 14.64 m. = Durée de cycle de 1.6 2 5.8 jours.
*De15a2x30CV.

Accessoires :

= Chapeau de toit ventilé. = Trappe de nettoyage.

= Vigidry. = Différents systéemes de reprise.
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La chaudiere biomasse

En fonction des prix d’achats des différentes sources
d’énergie, en faisant le choix d’axer votre investissement
sur une chaudiére biomasse, vous pouvez économiser
60% sur I’'achat de votre combustible : pour une production
calorifique équivalente entre une tonne de gaz et quatre
tonnes de plaquettes.

Les performances du générateur d’air chaud, avec échangeur
air/air a combustible biomasse, sont le résultat d’une
ingénierie d’expérience. Son concept monobloc, associé a sa
polyvalence, lui donne une grande adaptabilité.

La large gamme des générateurs a air chaud permet d’ajuster
au mieux le matériel en fonction des besoins afin d’étre le plus
performant possible. Suivant les configurations, le recyclage
d’air peut étre envisagé (élevage, serre) afin d’optimiser
I'efficience des générateurs.

ARMOIRE DE CONTROLE

Chacun des générateurs est livré en standard avec une
armoire de contrdle et de puissance. L’automate contrdle et
régule la combustion ainsi que tous les périphériques a I'aide
d’un écran tactile. Une sonde de température est installée
dans la boite de chute entre les vis d’alimentation du foyer
de maniére a détecter un incendie. Tous les moteurs, a
I’exception de I'agitateur, sont commandés par des variateurs
de vitesse programmables depuis I’écran tactile.

De plus, ce concept intégre un systéme antibourrage par
inversion automatique du sens de rotation des vis.

Le débit d’air chaud en sortie du générateur peut étre facilement
régulé par le variateur de vitesse du ventilateur principal.

EXTRACTEUR ROTATIF

Placé dans le silo de réserve, I'extracteur de 6.5m est entrainé
par motoréducteur 1.5 ou 2.2kw avec accouplement par chaine,
et équipé d’un capteur de bourrage. Il est inclinable jusqu’a 30°.

Les pales articulées ajustables en longueur sont reliées a un
conduit en auge asymétrique semi-ouvert.

Caractéristiques :

= De 581 a 1400KW.
= Différents delta de températures maximales : 65°C et 95°C.

= Différentes applications : cellule sécheuse, séchoir continu,
serres, élevage...

= Extracteur 1.5 ou 2.2kw.

= Armoire de contrdle livrée en standard avec automate et écran tactile.

= Rendement de 85%.
= Echangeur air /air.

FONCTIONNEMENT

Les combustibles les plus utilisés dans cette gamme pour
une production calorifique optimum sont les plaquettes
forestiéres type G30 ou les pellets.

L’extraction de ce combustible du silo de réserve pour
I’alimentation de la chaudiére s’effectue a I’aide d’un dessileur
rotatif de 5.5m de diametre (1) qui remplit un réservoir tampon
d’environ 1m3, équipé d’un agitateur antivoite (2).

L'alimentation du foyer se fait par double vis pour une
sécurité sans faille : le concept de convoyage par deux vis
a vitesse de rotation différente, combinées a une boite de
chute intercalée, permet d’éviter le retour de feu (3).

Le foyer de combustion (4), congu pour accepter un delta
de température maximum de 95°C, possede un doublage
supérieur en inox. Le procédé d’échangeur a tubes
horizontaux (5) capte les calories des fumées pour optimiser
le rendement de la chaudiére avant extraction des fumées
refroidies par la cheminée inox (6).

Equipé d’un ventilateur haute performance tant en débit qu’en
pression (A), I’échangeur est alimenté en air froid. Cet air est
ensuite réchauffé dans I’échangeur a tubes horizontaux :
cette action, combinant les échanges thermiques autour du
foyer et au sein de I'’échangeur, assure un rendement de 85%
(B). L’air chaud est insufflé a travers la transition de sortie (C).
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La manutention fixe

En concluant un partenariat avec SKANDIA ELEVATOR,
le leader européen des systémes de manutention fixe,
AGRICONSULT vous assure I'accés a une large gamme de
produits entrant totalement dans son concept cherchant
a limiter les infrastructures et principalement les travaux
de génie civil, tout en préservant débits et fonctionnalités.

La qualité, la performance et la facilit¢ d’assemblage sont
le résultat d’un outil de fabrication de haute précision
entierement automatisé et robotisé, certifié ISO 9001. La
contrainte de qualité a tous les stades (de la production a
I’expédition) garantit une totale fiabilité.

Chaque gamme représente un systeme
complet de convoyeurs supérieurs,
d’élévateurs et de convoyeurs inférieurs.

Toutes les machines répondent a la directive européenne
ATEX 94/9EC. lIs sont tous congus pour occuper une place
spécifique dans I'installation afin d’obtenir un débit maximal.
De plus, des solutions novatrices d’autorégulation assurent
un fonctionnement sans bourrage.

Afin d’assurer la longévité de ces ensembles, 100 % des
machines sont fabriquées par pliage, emboutissage et
boulonnage de toles galvanisées.

Depuis des décennies, les machines ont
été développées et affinées pour atteindre
la perfection.

Cela signifie que les utilisateurs peuvent se concentrer sur la
période de moisson sans se soucier de la technologie.

Les ingénieurs du bureau d’études de notre fournisseur
leader axent leurs recherches novatrices sur les débits,
I’optimisation énergétique en limitant les frottements (jamais
de mouvement de chaine métallique sur fond en acier
galvanisé), les autorégulations, la sécurité, la limitation des
actes de maintenance et les facilités d’assemblage.

Quel que soit le type de machine, des
entrées particulieres sont utilisées pour
définir automatiquement le bon débit.

Plus aucune régulation manuelle n’est nécessaire et vous
étes assuré d’avoir le débit requis sans risque de bourrage
quels que soient la densité et le type de produits.

Notre objectif est de toujours nous placer dans la perspective
du client. C’est pourquoi nous ne nous concentrons pas
uniguement sur les produits mais nous préférons privilégier
des solutions d’ensemble, développées a partir des besoins
spécifiques de nos clients. Afin que vous n’ayez aucune
difficulté a choisir, nous avons décidé de ne développer
que trois gammes de produits qui satisfont aux diverses
exigences en termes de capacité, d’ergonomie et de qualité.

Quelle que soit la taille de votre installation,
nous avons une solution.

Les différents produits dans une ligne constituent un systéeme
complet et concourent a la réalisation d’un flux idéal. Grace
a cette perspective d’ensemble, nous évitons des problemes
de fonctionnement. L'ensemble des gammes, congu pour
une utilisation en extérieur, est fabriqué en acier galvanisé.

Ci-contre les différentes gammes de produits.

= De 20 a 600T/h.

= Concept limitant les résidus - entretien facilité.
= Concept 100 % hors sol - génie civil simplifié.

= Contréleur de rotation.

= 3 gammes adaptées a vos besoins.

= Switch antibourrage.

= Manutention autorégulée.

= Redémarrage en charge.

= Galvanisé lié boulonnée (non soudé).
= Motoreducteur NORD.




LA GAMME AGRI

est spécialement adaptée a des
exploitations de taille moyenne
qui ont besoin de concentrer leurs
opérations durant la période de
moisson.

R

-
A A

LA GAMME INDUS

est congue pour des installations
ayant des activités intensives
durant I’année. Cette gamme
est adaptée a I'agriculture de
moyenne, voire de grande échelle,
jusqu’aux organismes stockeurs.

LA GAMME RENFORCEE

est développée pour les installations
ayant des opérations continues et quoti-
diennes. Elle a été congue pour répondre
aux exigences strictes de I'industrie du
grain. Toutes les parties assuijetties a de
I'usure prématurée sont recouvertes d’un
liner en PEHD.

30T/h 40T/h 60T/h 80T/h | 100 T/h 120 T/h

150 T/h 200 T/h

250 T/h 300 T/h 400-600 T/h
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Les convoyeurs a chaine |

Afin d’optimiser un prix de revient a la tonne logée apres
génie civil, AGRICONSULT s’engage, grace a sa gamme
de convoyeurs, a trouver des solutions simples, fiables et
efficaces.

Grace a son systéeme de transporteur coudé breveté, notre
concept limite le génie civil lors de la création de votre future
fosse de réception. Effectivement, le transporteur peut étre
placé au méme niveau que le pied de votre élévateur.

Grace a 'autorégulation de nos machines
nous vous garantissons un débit optimum
et un redémarrage a charge.

La conception de nos machines permet de préserver la qualité
du grain (pas de casse et aucun résidu dans les machines)
mais aussi une maintenance facilitée, car les ensembles sont
100 % boulonnés et sans aucune mécano-soudure.

Tous les convoyeurs sont équipés de toles de fond suiveuses,
limitant les résidus au niveau du tourteau tendeur.

Equipées de motoréducteurs NORD
a entrainement direct, I’entretien des
machines en est facilité.

Le systeme est entierement caréné, protégé.

Une particularité de notre gamme : les convoyeurs inclinés
que nous pouvons utiliser pour trouver des solutions
techniques impliguant une inclinaison jusqu’a 45° tout en
garantissant le débit.

Nous n’adaptons pas une machine pour convenir a votre
installation : nous choisissons dans notre gamme la
machine parfaite pour vous.

= 100 % boulonnés.

= 100 % galvanisés.

= Une machine = une application.

= Large gamme de débit et d’intensité de travail.
= Simple a assembler.

= Motoréducteur NORD IE3.

= Roulements SKF.

1 convoyeur
=1 conception pour 1 utilisation

= Transporteur incliné a double fond.

= Transporteur de fosse autorégulé.

= Transporteur coudé.

= Transporteur double sens.

= Transporteur incurvé pour éviter les lanterneaux.

Nombreuses options :

= Moteur et capteurs ATEX.

= \/annes manuelles, pneumatiques, électrique.
= Brosses.

= Godets recycleurs.

= Contrdle de rotation.

= Doublure du fond en PEHD de 8mm.
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| es élévateurs

Tous les élévateurs sont en acier galvanisé et sont conformes a
la directive européenne concernant les machines. lls sont congus
pour une installation en extérieur et peuvent étre exposés au vent
et ala pluie pendant de nombreuses années. Hormis les céréales,
ils permettent de transporter la plupart des granulés secs et des
matériaux pulvérisés.

Afin de garantir la fiabilité et de réduire les
risques, tous les élévateurs sont équipés en
standard de contrdleurs de rotation et en option
de capteurs de départ de bande.

Les tétes d’élévateurs sont dotées de toles d’usure en jetée.

Montés en extérieur, les motoréducteurs NORD a entrainement
direct sont protégés des intempéries par des carters.

D’autre part, grace a ses sections de jambages en méle et femelle,
le montage et la mise d’aplomb sont facilités, et I’étanchéité de
votre machine est garantie.

Afin de faciliter I’entretien, les élévateurs sont équipés d’une échelle
a crinoline et d’une plateforme de maintenance pour travailler en
toute sécurité.

Créée spécifiquement pour chaque élévateur,
sa conception boulonnée évite toute mécano-
soudure et donc tout risque de corrosion.

Les élévateurs peuvent étre équipés de pieds semences pour
faciliter la vidange totale du pied de I’élévateur et un nettoyage aisé,
notamment en agriculture biologique.

caraCterISthues - = 100 % boulonné. = PEHD sur tole d’usure.

= 100 % galvanisé. = Sangles résistantes a huile et température.
= Equipé en standard de capteurs de rotation.

= Pied semence. = Godets plastiques. = Différents modéles de bande.

= ATEX. = Acces (échelles, plateformes...).
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Les transporteurs

a bandes et navettes

TRANSPORTEUR A BANDE

Adaptés au transport horizontal des céréales a pailles, des
protéagineux, des produits de semences, des granuleux avec un
débit de 10 a 500T/h.

lls peuvent étre congus de formes et de structures variées suivant
le process dans lequel ils seront impliqués. lls sont réalisés en tole
E24, en inox ou galvanisés a chaud.

lls sont équipés aux normes en vigueur :
= Bandes auto-extinguibles, anti-abrasives.
= Antistatiques, PVC.
= Contrdleur de rotation.
= Contréleur de déport de bandes.
= Motoréducteurs aux normes silos.

Puisqu’ils sont équipés de chariots
distributeurs, vous pouvez aisément remplir vos
cases ou Vvos silos.

Ces transporteurs a bandes présentent de nombreux avantages
tels que : zéro résidu, pas de casse, une consommation électrique
réduite, une possibilité de déverser droite ou gauche et de faire un
tas continu (et ainsi garantir une plus grande capacité de stockage).

TB NAVETTE

Gréace au transporteur a bande navette, remplissez les bennes des
camions de maniére homogene sans déplacer la remorque.

Le convoyeur circulant d’avant en arriere au-dessus de la benne du
camion permet de répartir au mieux les grains.
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| a serrurerie

En fonction du profil d’installation et dans un souci
d’étre votre interlocuteur unique, AGRICONSULT
peut proposer de vous fabriquer les structures de
maintien de la manutention.

Que ce soient des tours, fosses, supports de convoyeurs, supports
de tuyauterie ou passerelles, AGRICONSULT posséde les références

de chaque type de serrurerie dont vous pourriez avoir besoin.

Pour chacun de ces concepts, nous sommes en mesure de vous
proposer les grilles, les flancs de fosses et leurs couvertures.

Caractéristiques :

= Sur mesure, en fonction de votre installation.

= Développés par notre bureau d’études en fonction des tailles de

machines.

= Ensembles galvanisés a chaud.

= Boulonnés pour faciliter le montage.

LES FOSSES ET
CAPOTS DE FOSSES

Toujours dans I'objectif
d’optimiser ses concepts,
AGRICONSULT a développé
différentes gammes de fosse :

passante, de recul, dimension
modulaire, enterrée ou hors sol.
Avec possibilité d’adapter un
capot de fosse pour la protéger.

LES PASSERELLES

Reposées sur les tétes des silos
et soutenues par des supports
simples, doubles ou pylones,
elles permettent de positionner
le convoyeur supérieur et en
facilitent son entretien dans le
temps.

OU TOUT AUTRE TYPE DE SERRURERIE

Couverture de puits d’élévateurs par exemple.

LES SUPPORTS

Ne laissant rien au hasard, nous
fabriquons sur-mesure tous
les supports nécessaires a
la bonne installation de votre
projet sur les bases de la
robustesse et de la simplicité
de montage.

Que ce soit pour
supporter des
convoyeurs ou tout
autre type de machine,
AGRICONSULT aura le
savoir-faire technique.
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| es vIsS sur chariot

D’un concept totalement différent de la manutention fixe,
ce systéme polyvalent est un excellent outil logistique pour
un colt d’investissement ultra compétitif.

Remplir des silos avec une vis réalisant entre 100 et 600 T/h
permet un gain de temps considérable en période de moisson,
tout en minimisant les colts d’investissement dans les outils
de manutention.

Deux gammes de vis existent :
les vis Supercharge et les vis Swing Away.

Ces dernieres possedent un bras multi positions a 180°, qui
évite toute manoeuvre de la benne. Celui-ci permet également
d’utiliser la vis en vidange des silos avec des systemes de
reprise a téte inclinée.

Les grandes longueurs favorisent également la possibilité de
remplir directement des stockages a plat de forte capacité.

En fonction de la gamme de vis utilisée,
vous aurez le choix entre un entrainement
électrique ou par prise de force.

Les vis étant sans palier, la puissance requise est donc
réduite et les grains sont préservés de la casse.

Avec deux trappes de nettoyage et deux trappes de
maintenance, I’entretien est facilité.

GAMME SUPERCHARGE :
= Débit 100 T/h a 30°.

= Vis simple a alimentation avec spires resserrées au pied.
= Tube conique en pied pour optimiser remplissage 85 %.
= Chariot en tube carré renforcé.

= Treuil de levage manuel (possible hydraulique).

= Entrainement par PTO ou électrique.

= Pignons doubles en téte, pas de palier intermédiaire.

= Peinture cuite au four.

GAMME SWING AWAY :

= Débit 190 a 600 T/h.

= Chassis en ciseaux avec relevage hydraulique.

= Bras multi postions 180°.

= Trémie double spire a bords renforcés montées/roues (1.8x1m).
= Spire de transition en inox.

= Trappes de nettoyage en pied.

= Entrainement PTO.

= Pas de palier intermédiaire.

= Peinture cuite au four.

= Kit de relevage de trémie hydaulique (en option).

= Systéme reversing (en option).

= Motorisation hydraulique du déplacement de la trémie (en option).

Caractéristiques B = De 100 2600 T/h.

= De 18 a 34 m de long.

= Chargement de silos de 12 a 23m de hauteur totale.

= Peinture cuite au four.
= Nombreux brevets.

= La gamme la plus répandue en France.
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Vis SWING AWAY 10" Vis SWING AWAY 16"

Chargement Bras multi position Bras multi position

Longueurs De 18,28 a 24,38m De 25,9 a4 38,10m

Hauteurs max De 12,8 2 16,07m De 17,25 a 24,68m

Diametre du tube 254mm 406mm

Puissance requise De 95a115CV De 250 a 300 CV

Débit T/h 196 T/h 626 T/h
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Les convoyeurs a
bande mobiles

Ce convoyeur polyvalent, muni d’une bande en caoutchouc
passant dans un tube, permet de manipuler du grain ou autres,
sur des longueurs allant de 4.72 m a 33.52 m.

Il est possible d’entrainer ces machines par moteur électrique
(y compris sur les grandes longueurs) mais aussi par prise de force
ou hydraulique tout en conservant les débits de 150 a 300 T/h.

Cette technologie de transfert permet, outre la
mobilité du systeme, d’étre tres efficient en énergie
consommeée (par exemple : seulement 15KW pour
un convoyeur de 25m qui débite 150 T/h).

De plus, le transfert par bande permet de préserver les produits
transportés et évite tout résidu. Les trémies basses facilitent le
chargement que ce soit par des bennes ou autres.

Sa conception spécifique, consistant a ce que la bande glisse
a l'intérieur d’un tube, permet la manipulation des produits en
extérieur sans qu’il ne soit altéré par I’environnement ou les
intempéries.

De plus, ce concept limite la maintenance du fait qu’il n’y ait pas de
rouleaux porteurs de bande.

Caracteéristiques : [EEENPISSO.

= De 4 234 mde long.

= Peinture cuite au four.
= L evage hydraulique.
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Convoyeur transfert 15’ Convoyeurs 15’ Convoyeur transfert 20’ Convoyeurs 20’

Longueurs 4,57m De 10,6 a 25,9m 6,40m De 13,7 a 33,5m

Hauteurs max 1,16m De 4,92a12,7m 1,77m De 6,47 a 16,46m

Diamétre du tube 381mm 381mm 508mm 508mm

Débit T/h 163 T/h 163 2245 T/h 2722326 T/h 2722326 T/h
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| es vis élévatrices

LES VIS SOUS TUBE

Avec sa gamme de vis sous tube
VST, AGRICONSULT répond aux
exigences du transfert de céréales
dans différentes applications : vis
élévatrices, vis de fosse, vis de
transfert, etc.

Sa conception robuste
et spécifique lui permet
d’avoir un angle de
travail de 0 a 90°.

Avec des débits de 21 a 130 T/h,
soyez certains de trouver dans
cette gamme le produit adapté a
votre besoin.

LES VIS EN AUGE

Les différents modeéles de vis
en auge VEA sont congus pour
convoyer des céréales ou dérivés.

La conception modulaire
permet une implantation
aisée des équipements
et accessoires tout en
préservant la qualité de
la matiére transportée.

La large gamme de modeles
et de motorisations assure une
conception spécifique adaptée aux
besoins avec des débits allant de
92105 T/h.

- de transfert

LES VIS INDUSTRIELLES

La gamme de vis

industrielles répond
spécifiguement aux
besoins des clients.

Pour chaque application, le
bureau d’études s’appuyant sur
son expertise et son expérience
reconnues va développer le
meilleur concept pour garantir les
performances et assurer un systeme
pérenne. Suivant I'environnement,
des solutions ATEX sont proposées.
Ces vis répondent a différentes
applications comme par exemple:
microdoseurs pour pulvérulents,
transporteurs multispires,
vidangeurs de big bags...

Caracteristiques : J Galvanisé a chaud.

= Palier a chaque section intermédiaire.
= \/itesse de rotation a 360 rpm.

= Jonction par collerettes boulonnées.

= Nombreuses options (section intermédiaire, réglage
débit, sortie ou entrée 45 ou 90°).
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Les systemes de
vidange des silos

En privilégiant le concept AGRICONSULT de stockage extérieur
en cellules a fond plat, AGRICONSULT est a méme de vous
proposer différents systémes de vidange, en ayant toujours pour
objectif de limiter le génie civil et de favoriser les gros débits.

VIDANGE SOUS PLANCHER PERFORE

Ce concept s’integre parfaitement dans les projets ou les bases
de réflexion sont la simplicité et I'efficacité. En effet, que ce soit
pour des cellules intérieures ou extérieures posées sur une dalle
plate (génie civil simplifié), AGRICONSULT peut proposer différents
systemes de vidange (vis ronde, en auge ou transporteur a chaine)
en combinaison avec un plancher perforé.

Ainsi sont optimisés le montage, le débit et la ventilation.

Les Vis en auge ou sous tube

Ce concept présente de nombreux avantages, car il intégre la vis de
transfert, les puits de vidange et la vis racleuse avec son systeme
entrainement.

L'utilisation de ces systéemes se fait trés simplement : aprés
ouverture du puits central, ensuite des puits intermédiaires, il suffira
d’enclencher la vis racleuse pour achever la vidange du talus résiduel.

Tous équipés d’un systéeme de racloirs sous la vis, la quantité de
grain apres vidange est infime.

L’entrainement de la vis racleuse est réalisé grace a la vis
horizontale évitant la pose d’un moteur électrique indépendant,
d’ou une facilité d’utilisation.

En fonction des configurations, trois types de sorties sont disponibles:

Téte inclinée Téte verticale Téte horizontale
Transfert avec vis mobile Chargement de bennes direct Connexion aux machines fixes

Les convoyeurs sous planchers

Le systéeme de convoyeur fixe sous planchers ayant la possibilité
de traverser un ou une rangée de silos a été développé en étroite
collaboration avec SKANDIA ELEVATOR.

Ainsi, nous sommes dans la possibilité d’offrir un systéme
économique en restant hors sol et en conservant les différentes
configurations de sorties.
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Les systemes de
vidange des silos

REPRISE DANS UN CANIVEAU

Dans une cellule, lors d’une ventilation par caniveaux,
il nous est possible d’éffectuer une vidange grace a
notre manutention fixe, installée dans I'un d’eux.

Ce concept minimise les travaux de
maconnerie, et, sur les cellules de grand
diametre, optimise les codts liés au
systeme de ventilation.

Pour finaliser la vidange du talus résiduel, une vis ou
un convoyeur racleur devra étre couplé.

SYSTEMES RACLEURS

REPRISE EN TUNNEL

Avec nos systémes, vous pouvez effectuer un
montage en tunnel. Ainsi, vous vous assurez un acces
sans encombre afin d’atteindre I’ensemble de vos
convoyeurs de reprise pour en assurer la maintenance.
Ce tunnel peut également étre utilisé
comme galerie de distribution de

ventilation.

En fonction des débits souhaités des diamétres de silo et de la qualité de nettoyage en fin de vidange, différents types

de systémes pour racler le fond des silos sont disponibles :

LES VIS RACLEUSES LES VIS RACLEUSES LE CONVOYEUR
PORTATIVES FIXES RACLEUR
Ce Systéme modulaire Principalement Ce (,:Tnvoyleur racleur, fatjjriqué
; Ty en tole galvanisée, est adapté
ej[ deplagable_ dedies aux (?e”u‘les en terme de capacité pour vider
répond parfaitement de grands diametres votre silo sur un convoyeur a
a des exigences et de débit important, chaine sous plancher ou en
économiques. ces systémes fixes caniveau ou encore en galerie.

Couplé a un moteur électrique,

répondent aux

D’une technologie

également  déplacable facile- utilisations intensives. difféerente et innovante,

ment, les débits peuvent varier
de 30 a 65T/h.

70

le TC racleur permet de
s’adapter dans tous les
diamétres de silos pour
un débit de 40 a 70 T/h.
Les principaux avantages
étant un raclage quasi total,
une puissance électrique faible
ainsi qu’une roue a débrayage
automatique pour limiter I'usure.
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Les nettoyeurs
rotatifs Marot

L’expérience de cette technologie fiable et efficace,
combinée aux connaissances de nos équipes, vous assure
le meilleur choix.

La notoriété de ce systeme est due
principalement a I’originalité de son
systeme de crible rotatif.

Avec le mouvement en continu et I'absence de vibration,
chaque grain ou particule entre plus facilement dans une
perforation. Grace a cette absence de vibration, les efforts
dynamiques sont inexistants et le crible rotatif peut étre
installé sur n’importe quelle plateforme existante.

Dans le triage des semences et le calibrage, le travail de la
grille, qui retire les petits déchets et les grains cassés avec
de petites perforations, est particulierement important.

L’efficience dépend en grande partie de
I’efficacité du décolmatage.

Sur un crible plan, la grille du dessous ne peut pas étre
controlée en marche et le poids de la couche de grain sur la
grille empéche le décolmatage d’étre vraiment efficace que
ce soit avec des brosses, des boules ou d’autres systemes.

Sur un crible rotatif, le décolmatage se fait sur le haut du
cylindre ou il n'y a plus de produit, et le grain retombe
pratiguement tout seul.

Chaque section de grille peut étre utilisée
soit pour retirer les grosses particules, soit
les fines selon les besoins.

caraCterISthues - De 602180 T/hen dépoussiérage.

= De 5a 110 T/h en nettoyage — de 3 a 4 grilles.

= De 35 a 150 T/h en prénettoyage —de 1 a 3 grilles. = De 3 a 20 T/h en calibrage — de 3 a 5 grilles.

PRENETTOYEURS PAR ASPIRATION :

lls permettent de débarrasser les grains des déchets
légers tout en récupérant les plus lourds d’entre eux.

Compactes, ces machines s’intégrent tres facilement
dans les circuits de réception sans limiter le débit (45
a 200 T/h).

Courant d'air

Grain

0l 7 P
350 Déchets légers

Déchets mi-lourds

PRENETTOYEURS A GRILLE :

lls permettent I’élimination simple et rapide des éléments
grossiers contenus dans le grain. lls sont indispensables
au bon fonctionnement des séchoirs, car ils évitent leur
encrassement et des dépenses inutiles d’énergie.

L'importante surface des grilles permet des débits de
35a150 T/h.

G : Grain brut
R : Gros déchets
A : Bon grain petit déchets

B : Bon grain

De 1 a 3 grilles - Pour crible de @805 a 1260



NETTOYEURS CALIBREURS : CALIBREURS :

lls enlévent les légers et séparent du bon grain les lls séparent les grains en fonction de leur tailles.
brisures et gros déchets. Ces opérations sont réalisées La précision du tri est obtenue grace a un crible rotatif
par une aspiration a double effet suivie d’un crible rotatif. dont Iinclinaison et la vitesse de rotation sont adaptables.

La succession de grilles de différentes perforations, Le choix de I’'appareil se fait en fonction du nombre de
donne a ces appareils une remarquable polyvalence produits et du débit souhaité.
d’utilisation sur tout type de grains, a des débits de 5

Le premier critére définit le nombre de sections (3 a 5), le
. second le diamétre du crible (630 a 1260 mm).
4 Courant d'air

Déchets légers
G : Orge a classer

. . [ = R : Orge de brasserie
A :Brisures  C:Bon grain I 1, ABC D : Orgettes

G : Grain brut R : Déchets N ’

B : Bon grain

P : Sortie d'épuration

De 3 a 4 grilles - Pour crible de @460 a 1260 De 3 a 5 grilles pour crible de @630 a 1260

Déchets mi-lourds
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PRENETTOYAGE SKANDIA ELEVATOR

Ce systéeme parfaitement adaptable sur les tétes des
élévateurs est prévu pour enlever les poussiéres, les cosses
et pailles plus fines du grain.

L’unité de nettoyage et I’'unité d’aspiration sont d’une conception
compacte. Le grain entrant est dispersé sur un panneau a fentes
transversales (principe de cascade), permettant un nettoyage du
grain sans risque de perte. L’air est aspiré au travers du panneau
et du rideau de grain, emmenant par son flux toutes les particules
légeres.

Un régulateur de débit d’air sur la partie supérieure du
dépoussiéreur permet son utilisation avec différents types de
grain.

La mobilité sur 360° de I'unité d’aspiration permet de diriger la sortie
dans la direction souhaitée sans utiliser de sections coudées.

Débit de 40 a 150 T/h.

DEPOUSSIERAGE EN CIRCUIT MAROT

Les boites de dépoussiérage Marot sont particulierement indiquées
lorsque I'on désire réaliser une simple élimination des particules
légéres.

Le grain est étalé en couche uniforme par une trappe a contrepoids,
puis traversé par un courant d’air. La proportion de déchets légers
extraits est ajustée par un réglage de la puissance d’aspiration et par
le volet de prise d’air additionnel sur le caisson supérieur.

Compte tenu de leur tres faible encombrement, les boites de
dépoussiérage s'insérent tres facilement en tout point des circuits
de manutention.

Débit de 60 & 180 T/h.

La gestion des poussieres
- les prénettoyeurs

Courant d'air

Grain

Déchets légers







| es chaines de tri

Dans la continuité des propositions de solutions de nettoyage et
calibrage des grains, Agriconsult a développé sa gamme de machines
de triage pour répondre a I’ensemble des besoins des filieres biologique
comme conventionnelle.

Fort de ses 25 années d’expérience en gestion de projets dans le domaine du
stockage et le traitement des céréales, Agriconsult est en mesure d’intégrer des
chaines de tri complétes.

Celles-ci peuvent étre composées de nettoyeur calibreur a grilles, d’épierreur, de
table densimétrique, de séparateur alvéolaire ou encore de trieur optique.

Le succes et |'efficacité d’une chaine de tri sont le
fruit d’une étude précise par un professionnel et de la
performance des machines proposées.

C’est avec ces objectifs qu’Agriconsult a développés son accompagnement
personnalisé qui débouche sur une présentation 3D de I'installation pour une
visualisation totale des circuits et de I'implantation.

De plus, la gestion compléte de I'automatisation et des asservissements par
Agriconsult garantie I'efficacité de production, tout en simplifiant la conduite de
I'installation par le biais de systéme de supervision, prise en main a distance, etc.

O]

La technologie de dernier cri au service du triage des grains.

Une scrutation numérique de chaque graine est réalisée par des
cameéras couleur (5 400 pixels) ou infrarouge retroéclairées par des
rampes de leds a haute puissance.

LA MANUTENTION

Associé a une performance informatique
et a un algorithme sans égal, le tri peut
s’effectuer suivant des défauts de couleur
ou d’aspect allant jusqu’a 0.05 mm.

La séparation est assurée par des éjecteurs pneumatiques
totalement controlés par le systéme dont le paramétrage est
simple et accessible a tout utilisateur.




TRIEUR ALVEOLAIRE :

Le trieur alvéolaire a pour mission de séparer les
graines en fonction de leur longueur.

Compact et polyvalent, ce modele
permet d’étre combiné en double ou
triple, afin d’augmenter les débits et
favoriser différentes séparations.

Les manteaux sont emboutis en « goutte d’eau » pour
optimiser le maintien de la graine dans 'alvéole.

Toutes les machines de série sont équipées d’une auge
de collecte réglable en inclinaison.

TABLE DENSIMETRIQUE :

La table densimétrique assurera la séparation des
grains semblables, dont leur densité est différente.

Cette fonction est assurée par un phénomene vibratoire
sur une table inclinée et traversée par un flux d’air.

Le choix entre différents modéles se fait en fonction du
débit souhaité.

De nombreux réglages sont de série sur
I’ensemble de la gamme (inclinaison
dans les 2 axes, vitesses de vibration,
débit d’air).

Différents tabliers peuvent étre proposés, en option, en
fonction des typologies de graines a traiter.
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La gestion des
poussieres

LES CYCLONES

Couplé a l'unité de nettoyage, ce cyclone permet de canaliser
I’ensemble des particules aspirées en amont.

Tous les résidus peuvent étre transportés sur environ 25 métres par
le conduit d’aspiration, et déchargés dans le cyclone.

Ceux-ci peuvent étre couplés a des chambres a poussiéres, a des
sacs ou autres. En option, ils peuvent étre équipés d’écluse, de
rehausse, de chapeau chinois, etc.

LES FILTRES

Le dépoussiéreur modulaire est un filtre de dépoussiérage a poches
de décolmatage pneumatique en ALUZINC : il dispose de poches
horizontales qui permettent une entrée d’air chargée en partie
haute ou basse selon les applications.

Dans tous les cas, le flux d’air a I'intérieur du filtre n’est jamais
ascendant. Cet agencement augmente considérablement I’efficacité
du décolmatage, et particulierement sur les produits de faible densité.

La disposition des plaques support poches en damier et la longueur
variable des poches filtrantes autorisent une occupation optimale
du volume disponible.

Le décolmatage en continu des poches est assuré par injection
directe d’air comprimé. L'air est stocké dans un réservoir tampon et
il est distribué par une série d’électrovannes couplées a des tubes
d’injection.

Le coffret de commande pilote les électrovannes de décolmatage.
Le pressostat différentiel et le controleur de pression d’air comprimé
intégrés assurent la régulation et optimisent la consommation d’air.

Cette gamme propose des surfaces filtrantes de 20 a plus de 600m?2.
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La Thermométrie

Avec la montée en puissance des exigences de qualité a
tous les niveaux des filieres, les stockeurs de céréales n’ont
plus le droit a I'erreur et doivent étre en mesure de prouver
a leurs acheteurs que les grains ont été stockés dans les
conditions assurant qualité et garantie. Les mesures et
analyses assurent une meilleure maitrise de la conduite du
stockage et une optimisation des temps de ventilation.

Grace au concept AGRICONSULT, a
I'utilisation du plancher perforé, a la gestion
de la température et au VENTIPERFORMER,
vous évitez I'utilisation d’insecticides et vous

gérez parfaitement votre ventilation en évitant
tout risque de sous ou sur-ventilation.

En fonction des exigences et de la configuration de
I’installation, AGRICONSULT propose un systéme complet
(sondes, cables fourreaux, supports, cables de liaison, boitier
d’interconnexion, module de lecture et d’enregistrement).
Bien entendu, les techniciens d’AGRICONSULT peuvent
effectuer la pose et la mise en service.

Tous les systémes peuvent étre installés sur des silos
extérieurs ou méme dans des stockages intérieurs (cases,
a plat, cellule...).

LES SOLUTIONS AGRICONSULT :

Moniteurs portables

Grace au moniteur de controle, vous utilisez une interface
intuitive et conviviale pour la récupération facile et rapide
des données. Celles-ci peuvent également étre stockées
durant un an dans la mémoire du moniteur. Vous pouvez
ainsi valoriser vos grains face a vos acheteurs.

Un seul point de lecture sur votre
installation quel que soit le nombre de silos.

En fonction des diamétres de vos silos, les préconisations
du nombre de cables changent, de 1 a 6. Les sondes
sont placées tous les 1.5 m sur toute la hauteur du silo.

Chaque cable fourreau en PEHD renforcé par deux
cables acier est indépendant du cable multisonde pour

en faciliter le changement si besoin.

Supervision centralisée

Nous disposons également de la
possibilité de mettre en place une
supervision qui facilitera la lecture de vos
sondes sur votre PC depuis votre bureau.

Cette supervision vous aidera dans la conduite de votre
stockage en déclenchant des alarmes par rapport a des
seuils de température définis par vous-méme.

De plus, suivant les équipements, il est possible de
déclencher automatiquement la ventilation par rapport
a une hausse de la température du grain, ou alors si
les conditions de températures extérieures permettent
I’optimisation de ventilation par rapport aux paliers cités
ci-contre.

Avantages : = Précision des capteurs de +/- 0.5°C.

= Historique complet.

= Un seul point de lecture.
= Systeme évolutif avec possibilité d’ajouter des cables.




Deux types de fixations :

- Sur socle pour montage sur
toiture extérieure (systeme
adaptable a toutes les pentes
de toit).

- Avec crochet de suspension
pour stockage intérieur.

La température des grains idéale pour la conservation est
de 5 et 7°C. Pour atteindre cet objectif, trois paliers de
ventilation sont nécessaires.

Abaisser la température des grains a 18°C, pour
mettre en place un effet répulsif vis-a-vis des insectes et
réduire I'activité physiologique des grains.

Abaisser la température des grains a 12°C,
pour poursuivre la lutte contre les insectes en réduisant leur
activité en particulier la fonction de reproduction.

Abaisser la température des grains a 5°C pour un
effet désinsectisation.

Pour atteindre ces objectifs de température, la masse de

grain doit étre traversée par un air de 7 a 10°C, inférieur a

celui du grain.

——
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NOMBRE DE CABLE SUIVANT DIAMETRE :
La zone d’action d’un céble est de 6m de diamétre.

<750m de7.5a11m de11a13m

F

L

de 132 15m

Pour des diametres supérieurs, nous contacter.

Température (°C)

40

30

20

Moisissures

Insectes

Zone de bonne conservatio

10 1% 20 25
Hurmidité (%SH)

Source : Arvalis institut du végétal
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e Grain Cloud

Grain Cloud est une application qui vous
donne rapidement et simplement une vue
d’ensemble de tous les processus et unités
de votre installation.

Elle rend la récolte plus productive et moins stressante en
surveillant les processus de séchage et transfert de grain,
en transmettant une alarme en cas d’un arrét machine.

Elle vous offre une vue d’ensemble compléte de votre
installation et vous donne la possibilité de prendre la
main a distance. Grain Cloud optimise les flux, minimise
I'indisponibilité et ainsi fait économiser de I'argent.

C’est I’'application qui optimise le travail a
la ferme : gérez votre installation du bout
des doigts !

= \lue d’ensemble compléete des processus de votre
installation et alerte en cas d’arrét ou autre défaillance.

= Facilité d’utilisation sous iOS et Android via une
utilisation intuitive.

= Planification : affiche les temps de séchage, de transport
et facilite la planification et la répartition du travail.

= Rappels et instructions de maintenance, suivi des heures
de service, réception des notifications et instructions
appropriées.

= Etat des stocks toujours a disposition, quel que soit le
moment ou le lieu.

= Commande a distance : permet de lancer des processus
et de modifier des réglages a distance.

FONCTIONNEMENT

Grain Cloud obtient des informations concernant les
différentes machines auprés du systeme de gestion
automatisé de I'installation. Cela vaut pour toutes les unités
et pas seulement pour les machines de manutention.

ALARMES ET AVERTISSEMENTS

En cas d’arrét de I'installation, une alarme est immédiatement
lancée. Si le séchage ou le transport s’arréte au milieu de
la nuit, le probleme peut étre traité immédiatement, ce qui
permet d’économiser de précieuses heures.

TRAVAUX D’ENTRETIEN ET DE REVISION

Grain Cloud facilite également I’entretien en conservant
toutes les données d’exploitation des machines et en
émettant des rappels lorsque la révision approche.

En peu de mots : Grain Cloud optimise le travail, minimise les
arréts d’exploitation et économise de I'argent.




Le Vigidry

AGRICONSULT a développé
pour vous un systeme de
transmission de défauts

par réseau GSM pour les
installations de séchage.

Le VIGIDRY vous alerte par un appel
téléphonique dés qu’un défaut apparait
sur le systeme ou s’il y a une coupure
de I'alimentation électrique. Ce systéme
permet de programmer jusqu’a quatre
numéros de téléphone pour garantir la
bonne prise en considération du défaut
de la machine.
Alors pourquoi décider d’utiliser le
VIDIGRY ?

Pour I'optimisation et la rentabilité de
votre installation de séchage.

Un arrét du brlleur peut entrainer un
refroidissement du volume de grain en
séchage et, lors de la remise en route, il
faut réchauffer complétement I’ensemble,
ce qui est énergivore.

Outre la perte de temps, une coupure
de courant peut provoquer une prise en
masse du lot a sécher, ce qui engendre de
la surveillance spécifique et un risque de
perte de qualité.

VIGIDRY vous permet donc
de travailler en toute sérénité,
sans risque de complications
et de surco(t.

Il s’installe sur tout type d’équipement :
cellule sécheuse, séchoir continu, séchoir
a recirculation...

Le Ventiperformer

Le Ventiperformer a été développé
dans I’objectif d’assister le responsable
du silo dans le management des cycles de
ventilation, mais également de garantir
que les plages de fonctionnement des
ventilateurs se font dans des conditions
de température idéale.

D'un procédé simple, il suffit de
programmer une température de
déclenchement (ex. : 19°) et une durée de
ventilation, puis de tourner le bouton sur
AUTO : le refroidissement du grain sera
totalement autonome.

Dés que la température extérieure sera
inférieure a 18.5°, le Ventiperformer
démarrera votre ventilateur.

A contrario, si la température remonte au-
dela de 19.5°, le Ventiperformer stoppera

La ventilation a Tr Conz19ne
éte arrétee le Tr Anbiant
004,45 @1  JANVIER
0

le ventilateur et ce, durant la durée totale
de ventilation programmée.

Ce systeme pouvant équiper des
installations existantes ou neuves permet
une visualisation de [I'historique de
ventilation (date du dernier démarrage,
dernier arrét, compteur de temps partiel,
compteur de temps total...).

Grace a des compteurs, vous avez acces a
différentes informations comme les heures
de début et de fin de ventilation, ou la
durée partielle ou totale de celle-ci.
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Séchoir SBCON

Silos 2 x 691 m® + 1 x 1 728 m*
Remplissage fixe 60 T/h
Vidange 65 T/h

STOCKAGE 786 M? -
SECHAGE DANS LE 72

Silo 786 m?®

Séchoir SRI174
Remplissage fixe 60 T/h
Vidange 65 T/h
Nettoyeur EAC503
Boisseau 40 m?®

STOCKAGE 279 M® -
SECHAGE DANS LE 40
Silo conique 3 279 m?
Batiment 3 000 m?
Séchoir SBC8NE
Remplissage fixe 60 T/h
Vidange 60 T/h

Boisseau 48 m?®

STOCKAGE 392 2
EN SUISSE

Silos 2 x 196 m®
Remplissage fixe 60 T/h
Vidange 65 T/h
Extracteur de poussiéres

STOCKAGE 1 583 M?
DANS LE 55
Silos 3 x 421 m® + 1 x 320 m?

Remplissage vis 160 T/h
Vidange 65 T/h

STOCKAGE 4 944 M3 -
SECHAGE DANS LE 32
Silos 2 x 2 472 m®

Silo conique 357 m?

Remplissage 80 T/h
Vidange 100 T/h

STOCKAGE 924 Mm?®
DANS LE 54
Silos 2 x 462 T

Remplissage vis 160 T/h
Vidange 120 T/h

STOCKAGE - SECHAGE
DANS LE 01

Stockage a plat
Séchoir SBC8N
Remplissage fixe 60 T/h
Ventilation stockage
Boisseau 40 m?

STOCKAGE 1 704 M?
DANS LE 18
Silos 3 x 568 m®

Remplissage fixe 60 T/h
Vidange 65 T/h



STOCKAGE 3 390 M3
DANS LE 52

Silos 3 x 782 m® + 1 x 641 m?
+1x403 m®

Remplissage fixe 100 T/h
Vidange 65 T/h

STOCKAGE 1 178 M® -
SECHAGE DANS LE 56
Silos 2 x 589 m®

Sécheuse 205 m?®

Vidange 65 T/h

STOCKAGE 730 M?® -

SECHAGE DANS LE 01

Silo 730 m® — Sécheuse 388 m®
Remplissage fixe 60 T/H$h

Vidange 65 T/h
Boisseau 48 m?

STOCKAGE 3 941 M?®
DANS LE 35

Silos coniques 2 x 417 m?®
Silos fond plat 1 x 1 543 m® +
2x782mé

Remplissage vis 320 T/h
Vidange 120 T/h

STOCKAGE 1 301 M?®
DANS LE 10
Silos 1 x 403 m® + 2 x 449 m?

Remplissage fixe 60 T/h
Vidange 65 T/h

STOCKAGE 5 712 M®
DANS LE 10

8x714m?
Grain Loop 110 T/h

STOCKAGE 1 136 M? -
SECHAGE DANS LE 63
Silos 2 x 568 m®

Sécheuse 320 m®

Remplissage vis 160 T/h
Vidange 65 T/h

STOCKAGE 1 356 M?® -
SECHAGE DANS LE 36

Silos 2 x 678 m®

Séchoir SBC8N

Remplissage fixe 60 T/h
Vidange 65 T/h

Chaudiéere biomasse 1 100 kW/h

STOCKAGE 6 265 M?
DANS LE 49

Silos 5 x 1253 m®
Remplissage fixe 100 T/h
Vidange 65 T/h

Boisseau 90 m?

STOCKAGE 2 564 M3
DANS LE 28

Silos 4 x 641 m®
Sécheuse 320 m®

Remplissage vis 160 T/h
Vidange 65 et 100 T/h

STOCKAGE 4 667 M? -
SECHAGE DANS LE 11
Silos 3 x 1443 m® + 1 x 338 m®
Sécheuse 260 m®

Remplissage fixe 80 T/h
Vidange 65 T/h
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STOCKAGE 3 728 M? -
SECHAGE DANS LE 03

Silos 1 x 1586 m® + 3 x 714 m®
Sécheuse 320 m®

Remplissage et vidange 100 T/h
Extracteur de poussiéres 100 T/h

STOCKAGE 5 150 M? -
SECHAGE DANS LE 18

Silos 2x 2300 m?

Silo conique 550 m?
Séchoir SBC14LE bardé
Remplissage 200 T/h
Vidange 120 T/h

STOCKAGE 1 209 M?
DANS LE 53
Silos 3 x 403 m®

Remplissage vis 100 T/h
Vidange 65 T/h

STOCKAGE 1 371 M?®
DANS LE 14

Silos 2 x 515 m® + 1 x 341 m?

Remplissage fixe 100 T/h
Vidange 65 T/h

STOCKAGE 5 558 M?®
DANS LE 72

Silos 2 x2 779 m®
Remplissage et vidange 100 T/h
Extracteur de poussiéres 100 T/h
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Silos 4 x 496 m®
Boisseau 48 m?
Remplissage et vidange fixe 600 T/h
Nettoyeur EAC503
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STOCKAGE 568 M?® - STOCKAGE 1 443 M?® - STOCKAGE 414 M?® - STOCKAGE 7 518 M?®
SECHAGE DANS LE 58 SECHAGE DANS LE 70 SECHAGE DANS LE 29 DANS LE 77

Silo 568 m? Silo 1 443 m? Silo 414 m® - Sécheuse 205 m® Silos 2 x 870 m® + 5 x 1 044 m?
Sécheuse 320 m® Séchoir SBC8N Remplissage fixe 60 T/h Silos coniques 2 x 279 m?
Remplissage vis 100 T/h Remplissage 60 T/h Vidange 65 T/h Remplissage et vidange fixe 100 T/h
Vidange 65 T/h Armoire électrique
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STOCKAGE INTERIEUR STOCKAGE 1 612 M?® STOCKAGE 2 028 M? - STOCKAGE - SECHAGE
936 M® DANS LE 21 DANS LE 89 SECHAGE DANS LE 89 DANS LE 40
Silos intérieurs 8 x 117 m? Silos 4 x 403 m® Silos 2 x 476 m® + 2 x 538 m? Silo 456 m?

Remplissage fixe 60 T/h Sécheuse 388 m® Sécheuse 320 m®
Vidange 35 T/h Remplissage vis 160 T/h Vidange 65 T/h

Boisseau 48 m® Vidange 65 T/h Chausiéere biomasse 720 kW/h



STOCKAGE 837 M?
DANS LE 57
Silos 3 x 279 m®

Remplissage fixe 60 T/h
Extracteur de poussiéres

DANS LE 52

Silos 2 x 651 m® + 2 x 726 m?®
Remplissage vis 196 T/h
Vidange fixe 100 T/h

|
‘ STOCKAGE 2 754 M?
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STOCKAGE 3 255 M?®
DANS LE 51
Silos 5 x 651 m®

Remplissage vis 196 T/h
Vidange 100 T/h

STOCKAGE 2 160 M?®
DANS LE 21
Silos 4 x 540 m®

Remplissage et vidange 60 T/h
Extracteur de poussieres

STOCKAGE BIO 684 M3
DANS LE 80
Silos coniques 6 x 114 m?®

Nettoyeur EAC704
Remplissage et vidange fixe 60 T/h

STOCKAGE 1 400 M3
DANS LE 53
Silo fond plat 1 400 m?®

Remplissage fixe pneumatique
Vidange 65 T/h

STOCKAGE 1 486 M? -
SECHAGE DANS LE 64
Silo 1 486 M®

Séchoir SRI163

Remplissage fixe 60 T/h
Vidange 65 T/h

STOCKAGE 1 334 M3 -
SECHAGE DANS LE 10
Silos 1 x 392 m® + 3 x 314 m?
Sécheuse 157 m®
Chargement vis 195 T/h
Vidange 65 T/h

Extracteur de poussieres

STOCKAGE 7 398 M® -
SECHAGE DANS LE 01
Séchoir SBC8NE bardé

Silo conique 210 m®

Silos plats 2 x2 110 m® + 4 x 730 m?
Boisseau 48 m?

Remplissage et vidange fixe 60 T/h

STOCKAGE 7 264 M?® -
SECHAGE DANS LE 52

Sécheuse 320 m®

Chaudiéere biomasse 1 100 kW/h
Sios2x 1455 mé+2x72m?
+5x558 m®

Remplissage fixe 100 T/h
Reprise 120 T/h

STOCKAGE 2 876 M3 -
SECHAGE DANS LE 68
Séchoir SBC10N

Silo conique 199 m?®

Silos fond plat 2 x 1 301 m®
Boisseau 75 m?

Remplissage et vidange fixe 60 T/h

STOCKAGE 1 327 M?® -
SECHAGE DANS LE 91

2 sécheuses 119 m?

Chaudiére biomasse 350 kW/h
Silos 6 x 212 m®

Boisseau 55 m3

Nettoyeur EAC503

Remplissage et vidange fixe 100 T/h

STOCKAGE 3 208 M?®
DANS LE 57

Chargement vis 196 T/h
Vidange 65 T/h

SECHAGE

DANS LE 40
Sécheuse 157 m®
Remplissage et vidange fixe 60 T/h

STOCKAGE 286 M?® -
SECHAGE DANS LE 79
Sécheuse 205 m®

Silo 286 m?®

Remplissage vis 196 T/h

Vidange 65 T/h

STOCKAGE 1 356 M? -
SECHAGE DANS LE 28
Sécheuse 205 m3

Silos 2 x 678 m3
Extracteur de poussieres
Remplissage vis 195 T/h
Vidange 65 T/h
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Silos 3 x 3246 m®
Remplissage et vidange 100 T/h

STOCKAGE 1 791 M?® STOCKAGE 230 M3 STOCKAGE 1 300 M?® STOCKAGE 2 472 M?®
TOURTEAU SOJA DANS LE 10 PELLETS DANS LE 25 DANS LE 21 DANS LE 62

Silos coniques 3 x 597 m? Silo conique 230 m® Silos coniques 2 x 650 m? Silo 2 472 m®
Remplissage fixe 223 m%h Remplissage vidange Remplissage fixe 200 T/h Remplissage fixe 130 T/h
Vidange fixe 195 m3/h Vidange 100 T/h Vidange 120 T/h

Ensemble de décolmatage

STOCKAGE 1 266 M? STOCKAGE 38 950 M?®- STOCKAGE 995 M? BILLES STOCKAGE 520 M?
PELLETS DANS LE 55 SECHAGE AU LUXEMBOURG PLASTIQUES DANS LE 21 PELLETS DANS LE 55

Silos 2 x 633 m® Silos 10 x 3 246 m?® Silos coniques 5 x 199 m® Silos coniques 2 x 260 m®
Manutention 80 T/h Silos coniques 10 x 649 m? Remplissage pneumatique Remplissage et vidange 150 T/h
Transporteur a bande navette Séchoirs fixes 500 T/j

Tamiseur rotatif



STOCKAGE 20 000 T MANUTENTION 200 T/H STOCKAGE 1 701 M?® STOCKAGE 1 953 M?®

EN ALGERIE DANS LE 71 DANS LE 16
Silo Soja 20 000 T Silos 3 x 567m? Silos 3 x 651 m?®
Manutention fixe 250 T/H Remplissage et vidange fixe 100 T/h Nettoyeur EAC704
Extracteur de poussiéres Remplissage et vidange 100 T/h

LOGISTIQUE PELLETS STOCKAGE 4 530 M? SECHAGE DANS LE 85 STOCKAGE 1 529M® -
DANS LE 55 DANS LE 68 Sécheuse 205 m? SECHAGE DANS LE 79
Boisseau d’expédition 134 m3/h Silos 3x 1510 m? Thermo laquée Séchoir fixe T12

Manutention 170 T/h Planchers rehaussés a 1 m du sol 1 silo conique 172 m®

Tamiseur rotatif — Séparateur 1 silo plat 1357 m?®

magnétique Remplissage et vidange 60 T/h

STOCKAGE 10 101 M3 STOCKAGE 5 200 M? STOCKAGE 3 969 M?® STOCKAGE 35 000 M3
DANS LE 82 DANS LE 03 DANS LE 70 DANS LE 57

Silos 7 x 1 443 m? Stockage temporaire 5 200 m?® Silos1x2296 m+1x1673m? Silos 5 x 7 000 m®
Remplissage fixe 150 T/h Remplissage vis 320 T/h Remplissage fixe 150 T/h

Vidange 120 T/h Vidange 120 T/h

STOCKAGE 35 000 M3 STOCKAGE 6 300 M? STOCKAGE INTERIEUR STOCKAGE 1 159 M? -
DANS LE 57 DANS LE 56 4 005 M3 DANS LE 21 SECHAGE DANS LE 36
Silos 5 x 7 000 m?® Silos 3 x2 100 m® Silos coniques 15 x 267 m® Silo 1 159 m?

Manutention 100 T/h Sécheuse 260 m?

Remplissage fixe 100 T/h
Vidange 65 T/h
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