La Gazéification
Hydrothermale

Une technologie prometteuse
au service de l'économie circulaire
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Conversion carbone tres élevée
> 85 d 99 %.
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Forte réduction
des déchets ultimes
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Pas de polluants

atmosphériques
(NOx, CO, particules fines)

Production d’'un gaz riche

en méthane et hydrogéene
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Temps de conversion
trés rapide (1 a 10 min)
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Récupération et préseruvation
de l'eau, de minéraux et
de l'azote (=> fertilisants)

De multiples atouts

La gazéification hydrothermale vient compléter les autres
filieres innovantes de production de gaz renouvelable et bas-carbone.
Elle contribue a la réussite de la transition énergétique
et valorise des déchets dans une logique d’économie circulaire.
Ses externalités positives soutiennent durablement 'emploi
local et la production d’énergie dans les territoires.
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Conversion de déchets organiques
fossiles (plastique, chimie)
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Multiples intéréts
économiques (gaz...)
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Elimination des bactéries,
virus et produits pathogenes
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Récupération de métaux
et métaux lourds

Installation
compacte et modulaire

Rendement énergétique
élevé:75a=285%

Nuisances olfactives
et sonores faibles
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Bilan GES/ACYV tres favorable
(décarbonation)



@ Les intrants
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Une chailne de valeur

au service des territoires

© La valorisation
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© La technologie de conversion

o ... 0 _

a7
t to Y |

STATION bloGNV { \F ¢ \; \F %\\\\%\\\
PPN

s
. A
INSTALLATION DE GAZEIFICATION i
HYDROTHERMALE i\

SEPARATEUR SEPARATION TRAITEMENT
DE SELS GAZ/LIQUIDE DE GAZ

Les avantages clés
' ’ » “\m” Traiter et réduire fortement

H20 (0 . Produire des gaz renouvelables et bas-carbone
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En France, un gisement global d’au moins 400 M de t/an
“‘:m, ’ de déchets organiques dont au moins
150 M de t/an sont mobilisables pour étre traités
et valorisés avec la gazéification hydrothermale.

GAZ RENOUVELABLE
ET BAS-CARBONE A

° Phosphore o Potassium . Azote @ Ethane, propane... ‘ Métaux

Comment ca marche?

La Gazéification Hydrothermale (GH) convertit des déchets organiques, seuls ou en mélange, a haute pression
(210 a 350 bars) et haute température (360 a 700 °C) en un gaz renouvelable ou bas-carbone, injectable
apres traitement dans le réseau. En présence obligatoire de 'eau, elle traite des déchets ayant des taux

de matiére seche tres variable (5 a 85 %) mais contenant un minimum de carbone (= 40 %).
Le procédé génére un gaz riche en méthane et hydrogéne, sépare et récupére des métaux,
des minéraux (phosphore, potassium...), de I’'azote et de I'eau.
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projets pilote et projets gaz injectable dans gaz injectable dans
démonstration industriels le réseau : = 2 TWh/an le réseau : = 50 TWh/an



Les principaux développeurs
de la technologie en Europe

Conception et réalisation : purplepop - 2023
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= SCW Systems

e Démonstrateur (2018): 2 t/h
e 1" installation industrielle
au monde (2023):16 t/h

® Karlsruhe Institute

() Leroux et of Technology (KIT)
Lotz Technologies (KIT) e Pilote (2004):100 kg/h
e Démonstrateur -
(en développement) -

() VINCI Environnement
(Genifuel)

e Démonstrateur O 0
(en développement

© Paul Scherrer Institut (PSI)

PeE/ 3 e Prototype (2014) : 1kg/h
R A

« Prototype (2015) : 10 kg/h © PSI + TreaTech

o Pilote (en developpement) e Pilote (fin 2020) : 110 kg/h
£ CADE O TreaTech

e Pilote (2018): 40 kg/h e Prototype (2018): 1 kg/h

e Pilote (2023): 80 kg/h ¢ Pilote (2023/2024):100 kg/h
@ Procédé haute température @ Procédé catalytique

T:entre 550 et 700°C T:~400°C

P:260 a 350 bar P:~300bar
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